Lujabetonilla kaytossa
moderni optinen
kosteusanturijarjestelma

Lujabetoni on luottanut vuosia suomalaisen Teconerin kiviaineen kosteusmittauslaitteisiin.
— Kosteuden ajantasainen mittaaminen on kriittisen tarkeaa, jotta voidaan optimoida juuri oikea
maara vetta betonimassaan, toteaa Hameenlinnan Lujabetonin valmistuspaallikkd Joonas Salmela.

etonimassan optimoiminen ja

sopivan vesimiirin lisidminen

ovat tirkeimpid tekijoitd be-

tonin laadun varmistamisessa.
Annoskohtainen kosteuden mittaus edes-
auttaa betonitehtaita valmistamaan entis-
td laadukkaampaa betonia ja sitdi mydten
mahdollistaa my&s rahalliset sidstot. Lu-
jabetoni on luottanut jo useamman vuo-
den suomalaisen Teconerin optiseen kos-
teusanturiin, joka on suunniteltu betonin
kiviainesten mittaukseen.

— Betonimassan valmistuksessa raaka-ai-
neiden oikea suhde on luonnollisesti erit-
tdin tirked tekijd. Suurin hyoty kiyttimis-
timme kosteusanturista on reaaliaikainen
tieto senhetkisen kiviaineksen vesimisris-
ti. Se nopeuttaa koko prosessia ja pystym-
me entistd paremmin seuraamaan massan
rakennetta. Vanhassa mittaustavassa meni
aikaa ja niytettd haettaessa kiviainesta saat-
toi ehtid menni jo vilissd, toteaa Joonas
Salmela Lujabetonilta.

Lujabetonin laitetoimittaja Teconer on
kosteusmittausten alalla kasvava asiantun-
tijayritys ja verkottunut betonialan toi-
mijoiden kanssa laajasti. Lujabetonilla on
paidytty puitesopimukseen heidin luotet-
tavuuden, huoltovarmojen laitteiden ja hy-
vin tuotetuen johdosta.

— Meilld on Teconerin antureita yli kym-
menelld tehtaallamme ympiri Suomea,
kertoo Lujabetonin hankinta- ja logistiik-
kajohtaja Pekka Tiihonen.

— Anturi toimii ilman kosketusta kiviai-
nekseen, joten se on vakaa ja pitkiikidinen
kiytead.

Huoltovapaa anturi

Lujabetonin kiyttimi kosteusanturi on
optinen ja se kdyttdd LED valolihteiti.
Laitteen idea piilee siind, ettd se ampuu
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optisia siteitd kiviainekseen. Ennen asen-
nusta Teconer kiy tehtaalla varmistamassa
tarvittavien anturien mairin.

— Laite asennetaan meidin toimesta ja
opastetaan asiakas alkuun. Mittarit asenne-
taan usein siilosydttimelle tai siilon luukku-
jen viereen, jotta saadaan mahdollisimman
tarkka mittaustulos. Asennuksen yhteydes-
sd anturi kalibroidaan lisédmilld kuivaan
kiviainekseen pikkuhiljaa prosenteittain
vettd. Sen jilkeen anturi asennetaan tuo-
tantolinjalle, missid se mittaa kosteutta kivi-
ainesvirrasta, kertoo laitteen kehittiji ja Te-
conerin toimitusjohtaja Taisto Haavasoja.

— Laitteen asentaminen tydni ei ole iso,
mutta meidin tdytyy aikatauluttaa betoni-
tehtaan tyd asennuspdivini, ettd saadaan
tehtyd kaikki kerralla. Pidimme asennuk-
sen yhteydessi kiyttokoulutuksen. Laitteen
lukeminen on helppo prosessi, ja niksit ja
hienoudet oppii kylld tekemalla.

Lujabetonin Himeenlinnan tehtaan Joo-
nas Salmelan mukaan anturin vahvin etu
on sen helppous ja tarkkuus.

— Reaaliaikainen tieto helpottaa meidin
myllireidemme tyotd. Vesimddric vaihte-
levat vuodenaikojen ja limpotilojen mu-
kana. Anturin avulla pystymme tekemiin
massaa laadukkaasti ja reagoimaan mah-
dollisiin muutoksiin nopeammin kuin ai-
kaisemmin.

Teconerin Haavasojan mukaan yksi suu-
rimmista eduista on anturin huoltovapaus.

— Koska anturi ei kosketa raaka-ainet-
ta, se on todella huoltovapaa. Siini ei ole
juurikaan kuluvia osia, joita tehtaan picdi-
si muistaa paivittdd. Kilpailevissa teknolo-
gioissa hallinta on usein vaikeampaa, kos-
ka antureita pitdd puhdistaa ja kalibroida.
Kun l6ydimme hyvin paikan anturille,
niin saamme sen mittaamaan pitkin aikaa
ilman mitid4n toimenpiteiti.



